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= globina P

Minimalni premer profilnega rezkarja je odvisen od velikosti izvriing in globine profila.

Primer za uporabo doloéitey minimalnega premera iz diagrama:

Giobina profila: 20mm; izvrtina premera 30mm

Nawpitno prenesena vrednost za globino profila (P) do poSewne Grie, ki cznaduje izvrtino 30mm, tvorl z le-to stikalidce v todki A,
Vodoravna linija iz tofke A pokaZe premer rezkarja 130mm. Pri manjsih globinah profilov je potrebno ugolowiti ali poiskani
Premer ustreza Stenlu vriljajev, ki dajo primermo hitrost rezanja. V nasprotnem primeru je potrebno izbrati vedji premer rezkarja.
Rezkarji 2 ghobljimi profili morajo imeti razmeroma vedje premere. Ugotoviti pa je potrebno, ¢e doloden premer rezkarja

presega najvedje dovoljeno Slevilo vitljajev.

The minimum toed diameter is based on the dimensions of bore and depth of profile.

Example ;

Prafile depth 20mm; Bore 30mm

Required: diameter of cutter,

Profile depth 20mm, as transmitted verticaly to the inclined line of bore 30mm, connect in point A. Horizontal line from point A shows
the cutter diameter 130mm. VWhen starting with small profile depth, check if diameter in relation 1o speed will give best possible
Cutting speed. If in doubt, select larger diameter. Large profile depth requires large culter diameters. It is necessary to check that
max, speed is not exceeded,

Die Grundlage zur Bestimmung von minimalen Durchmesser des Profiffraser ist der Durchmesser der Bohrung und die Profiltiefe.
Beispiel zur Anwendung des Diagrammes;

Profiltiefe 20mm; Bohrung 30mm

Gesucht wird kleinster Fraserdurchmesser.

Profiltiefe 20mm, senkrecht (beriragen bis zur schrigen Bohrung 30mm bildet mit ibr die Kontakistell im Punkt A. Die horinzontale
Linie aus dem Punkt A zeigt den Durchmesser des Frasers 130mm. Bei kleineren Profiltiefen mull festgestelit werden, ob der
Ausgewdhite Durchmasser der Drehizal entsprichl, welche die entsprechende Schnittgeschwindigkeit gibt. Falls nicht, mufl ein
groserer Durchmesser des Frasers ausgewahit werden, Fraser mit tieferen Prafilen miissen verhalinismasig groftere Durchmesser
haben. Es mul festgestellt werden, ob der festgestellte Fraserdurchmesser die grofiterdaubte Drehzahl nicht Uberschreitet,






